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STANDARDIVAATIMUKSET KOULUTUKSEN JARJESTAJILLE

1. Johdanto

Tama ohje tayttaa asiakirjojen IAB-001 (viimeisin versio), |IAB-195r2-13 ja EWF-416
(viimeisin versio) mukaiset vaatimukset.

IAB on luonut ja yllapitdd menettelytavat kansainvalisen ja EWF on luonut ja yllapitaa
menettelytavat eurooppalaisen koulutuksen jarjestdjien hyvaksymiseksi, jotka jarjestavat
[IW/IAB:n ja EWF:n koulutusohjelmissa kuvattuja hitsaushenkildston patevoitykseen
tarkoitettuja kursseja. Kurssin hyvaksytty suoritus on edellytyksena patevoinnille.

Valtuutettu kansallinen elin (ANB) vastaa kussakin maassa kurssien hyvaksymisesta.
Suomessa ANB on SHY, joka tata tehtavaa varten on nimennyt Patevaoityskoulutus-
komitean (SHY/PKK).

Joissakin tapauksissa ANB:t osallistuvat koulutukseen. Tama hyvaksytaan silla edellytyk-
sella, ettd ANB:n [IW/IAB- ja EWF-patevoitykseen liittyvat toiminnot ovat taysin
koulutustoiminnasta erillaan, ja ettd ANB voi osoittaa sen omien kurssien olevan
asianmukaisesti IAB:n ja EWF:n vaatimusten mukaan arvioituja ja valvottuja. Koulutuksen
jarjestdjilla, jotka eivat ole sidoksissa ANB:hen (kuten Suomessa), taytyy olla taysi vapaus
anoa hyvaksymista luottaen puolueettomaan kasittelyyn.

Hyvaksytty koulutuksen jarjestaja ei saa jarjestaa |IAB:n tai EWF:n mukaisia kursseja
toisessa IIW/IAB:n tai EWF:n jdsenmaassa, ellei silla ole siihen kyseisen jasenmaan ANB:n
antamaa virallista lupaa.

Kukin kurssi hyvaksytaan kurssiohjelman, luennoijakokonaisuuden, opetusaineiston,
kurssitilojen ja -laitteiden perusteella. Jos niissa tapahtuu oleellisia muutoksia tehdaan
arviointi uudelleen.

2. Yhdenmukaisuus IIW/IAB:n ja EWF:n koulutusohjelmien ja erikoiskurssien kanssa

Koulutuksen jarjestajan hakiessa koulutuslupaa, sen tulee varmistaa etta kurssi tayttaa sille
asetut sisaltovaatimukset, jotka sille on esitetty esim.:

1. IWE: Kansainvalinen hitsausinsindori
IAB:n ohje: Personnel with Responsibility for Welding Coordination
IAB-252r3-16

2. IWT: Kansainvalinen hitsausteknikko
IAB:n ohje: Personnel with Responsibility for Welding Coordination
IAB-252r3-16
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3. IWS: Kansainvalinen hitsausneuvoja
IAB:n ohje: Personnel with Responsibility for Welding Coordination
IAB-252r3-16
4. IWP: Kansainvalinen hitsausohjaaja
IAB:n ohje: Personnel with Responsibility for Welding Coordination
IAB-252r3-16
5. IWIP: Kansainvalinen hitsaustarkastushenkilosto

IAB:n ohje. Minimivaatimukset koulutukselle. IAB-041r4-16

6. ELP: Eurooppalainen lasertydstbasiantuntija
EWF ohje EWF-652r1-12

7. IMORWP: Kansainvalinen mekanisointi-, orbitaali- ja
robottihitsausasiantuntija
IAB-348r1-17

8. IW: Kansainvalinen hitsaaja

IAB:n ohje. Minimivaatimukset koulutukselle: IAB-089r5-14

9. IWSD: Kansainvalinen hitsatun rakenteen suunnittelija
IAB:n ohje. Minimivaatimukset koulutukselle: IAB -201r1- 10

10. Betoniterasten hitsausasiantuntija
EWF erikoiskurssi. Minimivaatimukset koulutukselle: 544 -01

11. Hitsattujen rakenteiden lampokasittelyja tekeva henkildstd
EWF:n erikoiskurssi. Minimivaatimukset koulutukselle: EWF-628r1-10

12. (R)WC: Hitsauksen koordinointi EN 1090-2
EWF:n standardikurssi. Minimivaatimukset koulutukselle: EWF-652r2-12

13. DL: Etaopiskelu
IAB:n ohje. Minimivaatimukset koulutukselle: IAB-195-r2-13

14. ELSO: Laser turvallisuus
EWF:n erikoiskurssi. Minimivaatimukset koulutukselle: EWF-657-14
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3. Koulutustilat ja -laitteet

3.1. Koulutustilat

Koulutustilojen tulee olla siistit, hyvin valaistut ja tarkoitukseen soveltuvat.
Luokkahuoneissa on oltava riittavasti pulpetteja ja poytia ja ne on varustettava sopivilla
opetusapuvalineilld kuten liitutaululla, siirtoheittimelld, televisiolla, diaprojektorilla ja
videovarusteilla.

Kaytannon harjoituksissa jokaisella oppilaalla tulee olla riittavan tilava tydskentelytila ja
harjoituskappaleita on oltava saatavilla. Lisaksi kdytanndn hitsaus edellyttavat riittdvan
maaran hyvin varustettuja suorituspaikkoja, joiden ilmastointi ja valaistus on
asianmukaisesti jarjestetty. Opiskelijoilla on oltava suojavarusteet (vaatetus,
silmasuojaimet).

Kussakin koulutusohjelmassa maaritelladan koulutuksessa tarvittavat laitteistot ja
naytekappaleet seka niille asetettavat vaatimukset.

3.2 Laatuasiakirjat

Koulutuksen jarjestdjalla tulee olla riittavat IIW/IAB:n ja EWF-koulutuksen kattavat
menettelyohjeet.

Seuraavanlaisista menettelyohjeista saattaa olla hyotya:

a) oppilasohje (sisdanpaasy, seuranta, palaute, menestys)

b) opettajaohje (luettelo, patevyydet, luottamus)

c) opetusaineisto (luettelo, kirjasto, kalvot)

d) opetusvalineet

e) naytekappaleet (luettelo, sailytys)

f) patevyyskokeet (hitsausohjeet, suoritus, valvonta, raportointi, arkistointi)
g) hitsaus- ja ldBmpdkasittelylaitteet (huolto, kunnostus, validointi)
h) mittauslaitteiden kalibrointi

i) hitsausaineiden ja ruiskutusmateriaalien kasittely ja varastointi
j) perusaineiden varastointi, kasittely ja tunnistettavuus

k) alihankintasopimukset

) tenttiohjeet

m) dokumenttien hallinta ja varastointi

n) tiedonkulku SHY:lle

3.3. Koulutuksessa kaytettavat laitteet ja naytepalat

3.3.1 Hitsauslaitteet

Kaytannon esityksia ja hitsausharjoituksia varten taytyy olla kaytettavissa seuraavien
hitsausprosessien laitteet, joiden tulee olla tarkoitukseen soveltuvia ja niita pitaa olla
riittdva maara:

- Puikkohitsaus
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- MIG/MAG-hitsaus
- Plasmahitsaus
- TIG-hitsaus

- Kaasuhitsaus
- Kaasuleikkaus

Muut kurssiohjelmiin kuuluvat hitsausprosessit voidaan nayttda demonstraatioina ja
videoesityksind. Osa hitsausprosesseista kuten plasmahitsaus, jauhekaarihitsaus ja
vastushitsaus voidaan tarvittaessa toteuttaa alihankintana.

Erikoiskurssien laitevaatimukset on esitetty niiden koulutusohjelmissa.

Mittalaitteet, joilla todennetaan hitsausparametrit, on oltava saatavilla ja ne ovat joko
kalibroitu tai validoitu (katso ISO 17622).

3.3.2 Muut laitteet (IWE, IWT, IWS, IWP, DL ja erikoiskurssit)

Laboratorioharjoituksia ja esityksia varten tulee olla kaytettavissa rikkovan ja
rikkomattoman aineenkoetuksen seka metallurgiseen tutkimukseen sopivat laitteet.

3.3.3 Hitsausliitosten naytekappaleet

(IWE, IWT, IWS, IWP, IW, DL ja erikoiskurssit)

Hyvin dokumentoiduista (esim. WPS) hitsatuista naytekappaleista pidetaan
naytekappalekokoelmaa. Naytekappaleiden on edustettava opetettavia
hitsausprosesseja, materiaaleja ja aineenpaksuuksia siten, etta ne kattavat
koulutusohjelman. Vaaditaan vahintaan yksi naytekappale/hitsausprosessi.

Lisaksi pitaa olla syovytettyja ja kiillotettuja makrohieitd, jotka kuvaavat kohdassa 3.3.1
mainituille hitsausprosesseille ominaisia hitsausvirheita.

Osa tyypillisista prosessien virheista voi olla esitettyna edustavilla naytetauluilla, joissa
on virheita kuvaavia makrohiekuvia.

IW - koulutuksessa vaaditut naytekappaleet on kuvattu LITTEESSA 2.

Lampokasittelyharjoituksissa vaadittavat koekappaleet on maaritelty koulutusohjelmassa
EWF-628r1-10.

3.3.4 NDT- laitteet (IWIP)

Seuraavat laitteet pitda olla kaytettavissa esityksia ja kdytdnndn harjoituksia varten:
- Ultradanilaitteet (2-henkiloa/laite)

- Réntgenkuvauslaitteet (vahintaan 1 laite)

- Gammakuvauslaitteet (vahintaan 1 laite)

- Katselulaitteet (2 henkild/laite)

- Magneettijauhetarkastuspiste (vahintaan 1 piste)

- Tunkeumanestetarkastuspiste (vahintaan 1 piste)

3.3.5 NDT harjoitus- ja ndytekappaleet (IWIP)
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Sopiva maara naytekappaleita, syodvytettyja ja kiillotettuja makrohieita, jotka kuvaavat
kohdassa 3.3.1 mainituille hitsausprosesseille ominaisia hitsausvirheita ja joissa on
koulutukseen tarkoitettuja hitsausvirheitd NDT-tarkastusta varten. Naytekappaleiden tulee
vastata kaytannon paittaisliitoksia, T-liitoksia, putkia, erilaisia putken haaraliitoksia. Nayte-
ja harjoituskappaleiden hitsausvirheiden tulee olla selkedsti dokumentoituina
tarkastuskortistossa.

3.3.6 Silmamaaraisen tarkastuksen mittauslaitteet
Tulee olla viivoittimet, mittanauhat, tydntdmitat, rakomitat, sddetulkit, suurennuslasit ja
muut tarvittavat hitsien mittauslaitteet.

3.3.7 Silmamaaraisen tarkastuksen nayte- ja harjoituskappaleet
Tulee olla sopiva maara naytekappaleita, joissa on pintavirheita, silimamaaraista
tarkastusta varten.

3.3.8 Kuvasto
Radiografinen kuvasto (IIW/DVS) on oltava kaytettavissa kaytannén NDT-harjoituksia
varten.

3.3.9 Koesauvat
Rikkovasta aineenkoetuksesta on oltava kutakin menetelmaa (isku- veto- ja
taivutuskokeet) kuvaava koesauvaa.

3.3.10 Lampokasittelylaitteisto
Vaatimukset on esitetty koulutusohjelmassa EWF-628r1-10.

4. Opettajakunta

[IW/IAB:n ja EWF:n todistuksiin johtavat kurssit taytyy toteuttaa teollisuuslahtéisesti, ja on
oleellista, etta opetushenkildkunnalla on jatkuva yhteys teollisuuteen.
Opetushenkilékunnassa on yhdistyttava:

1. Opetuskyky - osoitus luennoijakoulutuksesta, esiintymiskyvysta ja suullisesta
kommunikoinnista.

2. Kelpoisuus omalta opetusalaltaan.

3 Tietamysta ja kokemusta nykyaikaisesta teollisesta kaytannosta omalta ope-
tusalaltaan.

4, Kaytannon taidot hitsaus- ja lampokasittelyharjoituksissa.

Koulutuksen jarjestajan on hankittava sellainen opettajakunta, joka pystyy antamaan tehok-
kaasti ne tiedot ja taidot, jota haettava kurssi edellyttaa. Opettajakunnan maara

on oltava riittava, jotta voidaan varmistaa, etta heidan erikoisosaamisensa ja teollinen
kokemuksensa kattaa opetusohjelman vaatimukset. Koulutuksen jarjestajan on myos
varmistettava, etta koulutusta riittavasti kehitetdan, pidetdan ajan tasalla ja etta sita valvo-
taan ja kehitetaan.
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Opettajakunnan on pidettava huoli siita, ettd heidan yhteytensa nykyaikaiseen teollisuuteen
sailyy, esim. osallistumalla konsultointitydhon tai lyhytaikaiseen tyoskentelyyn
teollisuudessa jne. Ulkopuolisten teollisuuden luennoitsijoiden kayttdé on hyva tapa tuoda
voimakas teollinen elementti kurssille.

4.1. IWP-, IW- ja (R)WC- kurssien opettajien patevyys

IWP-,IW- ja (R)WC kurssien paaopettajilta vaaditaan EWE/IWE-, EWT/IWT- tai EWS/IWS -
tutkinto ja sopiva pedagoginen patevyys.

Koulutusoikeuksia hakevalla oppilaitoksella pitéda olla palveluksessaan "astetta” korkeampi
hitsauskoordinoija kuin mita oikeuksia se hakee (poikkeuksena IWE - oikeudet).
Esimerkiksi IWS - koulutusoikeuksia hakevalla oppilaitoksella pitéda olla palveluksessaan
vahintadan IWT- tason henkild.

Kaytannon hitsausopetusta antavalta opettajalta vaaditaan voimassa oleva SFS-EN ISO
9606 mukainen patevyystodistus tai IW/IWP- tutkinto opetettavalle sovellutusalueelle ja
vahintaan 3 viimeisen vuoden kokemus hitsaamisesta.

Luettelo hitsausopettajista ja heidan suorittamistaan patevyyskokeista toimitetaan SHY:n
toimistoon.

4.2. Teollisuuden luennoitsijoiden osuus

IWE-, IWIP-, IWT-, IWS-, (R)WC- ja IWP- kursseilla teorian opetuksessa ja DL
opetuksessa lahiopetusjaksoissa, ulkopuolisten luennoitsijoiden osuuden on oltava
vahintaan 20 %, paitsi moduulissa 4, hitsauksen valmistukseen liittyvassa opetuksessa,
jossa vaaditaan vahintaan 50 %. Poikkeuksen voi anomuksesta myontaa SHY/PKK.

Edelld esitetyt asiat ja kurssien toteutuksen valvonta on kuvattava asiaan kuuluvalla
dokumentaatiolla, jota SHY/PKK valvoo.

5. Visuaaliset apuvalineet

Koulutuksen jarjestdjilla ja opettajilla tulee olla kaytdssaan hyvalaatuiset visuaaliset
apuvalineet kuten diat, kalvot, piirustukset ja videot.

6. Lahdeaineisto

Koulutuksen jarjestajan tulee yllapitaa lahdeaineistokirjastoa, jotta oppilailla on kaytdéssaan
avainmateriaali opiskelua varten. Kirjastossa tulee lisaksi olla kattava kokoelma
opetusaiheisiin liittyvia standardeja.

7. Dokumentaatio
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Taydellista sarjaa kurssiaineistosta tulee yllapitaa, jotta varmistetaan tulevien kurssien
yhdenmukaisuus henkildkuntavaihdoksista huolimatta. Opettajien ja oppilaiden kaytossa
tulee olla korkeatasoisia hitsausalan kasikirjoja.

8. Tentit ja patevyyskokeet

Tentit ja patevyyskokeet, joilla testataan oppilaiden osaaminen, suoritetaan ohjeiden B007,
B008, BO09, B010, BO13 ja BO14 mukaisesti ottaen huomioon kurssityyppikohtaiset
vaatimukset.

9. Koulutusoikeuksien anominen

Jokaista kurssityyppia (IWE, IWT, IWS, (R)\WC, IWP, DL, IW, IWIP, IWSD, standardi-
lerikoiskurssit) varten on tehtava erillinen hakemus kaavakkeella C001 tai C020.

Koulutuksen jarjestaja toimittaa hakemuskaavakkeen C001 tai C020 SHY:n toimistoon
tultuaan vakuuttuneeksi siita, etta koulutusohjelma tayttaa [IW/IAB:n ja EWF:n ja
SHY/PKK:n asettamat vaatimukset.

Hakemus kasitelldadan SHY:ssa. Kasittelyn yhteydessa sovitaan hakijan kanssa
auditvierailusta ja auditoijasta (auditointiryhman jasen). Tarvittaessa IIW/EWF-
koulutusvastaava tekee opastuskaynnin (esiauditoinnin). Koulutuksen jarjestajan tilat,
koulutuksessa kaytettavat laitteet, ndytekappaleet ja tarvittavat menettelyohjeet seka
kasikirjasto, kurssiaineistot, opettajaluettelot ja opettajien patevyyskoetodistukset, taytyy
olla nahtavissa auditointitilaisuudessa. Paatdoksen hyvaksymisesta tekee
Patevaoityskoulutuskomitea auditoijan suosituksen perusteella. Hyvaksytylle koulutuksen
jarjestajalle l1dhetetdan lomake C006 ja oppilaitossertifikaatti, jossa vahvistetaan
hyvaksynnan voimassaoloaika.

10. Koulutuksen valvonta

SHY/PKK:n tulee jarjestaa koulutuksen jarjestajan seurantaa varmistaakseen, etta kurssin
laatuvaatimukset tayttyvat. Seurantaa suoritetaan kurssinjarjestajan toimittamien
asiakirjojen seka auditkayntien perusteella.

11. Kurssikohtaiset menettelyohjeet hyvaksytyille koulutuksen jarjestijille

11.1. Kurssin aloitusilmoitus (ei koske IW — koulutusta)

Hyvaksytty koulutuksen jarjestaja tekee vapaamuotoisen kurssikohtaisen
aloitusilmoituksen ennen kurssin alkamista SHY:n toimistolle, jossa se rekisterdidaan.
lImoituksen liitteena tulee olla yksityiskohtainen kurssisuunnitelma, josta kay ilmi luennot ja
opettajat seka alustava oppilaiden lukumaara. Jos koulutukseen on tullut oleellisia
muutoksia, mainitaan niista erikseen ilmoituksen yhteydessa.

11.2. Sisaanpaasyvaatimukset
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Kukin hyvaksytty koulutuksen jarjestaja on velvoitettu tarkistamaan kurssille
osallistujien sisdaanpaasyvaatimukset ja vastaa siita, etta maaratyt
sisdanpaasyvaatimukset tayttyvat.

Jos kurssien sisddnpaasyvaatimuksissa on poikkeuksia, ne on kasiteltava
asianomaisessa tutkintolautakunnassa.

Koulutuksen jarjestajat ovat velvoitettuja sailyttdmaan ko. asiakirjoja viiden vuoden
ajan kurssin paattymisesta.

11.3. Tutkinnot
Koulutusohjelmien tutkinnot suoritetaan ohjeiden BO07, BO08 ja BO09 seka erikoiskurssien

B010 mukaisesti. Kysymysten tilausten yhteydessa ilmoitetaan oppilaiden lukumaara.

11.4. Raportointi

Kurssin jalkeen toimitetaan SHY:n toimistoon kurssin loppuraportti (C022), josta iimenee
toteutunut kurssiohjelma mahdollisine poikkeamineen ja oppilaskohtainen
opintosuorituslomake (C004, C010, C013, C016, C018 tai C019), josta kay ilmi mahdolliset

tenttien uusimiset.

11.5. Kurssikohtaiset maksut
Oppilas- ja kurssilupamaksuista paattaa Patevoityskoulutuskomitea vuosittain.
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Liite 1
HITSAUSOPETTAJAN PATEVYYSKOKEET TAI IW/IWP -TUTKINNOT

Opettajilta vaadittavat patevyyskokeet
¢ Hitsausammattitutkintoja suorittavat oppilaitokset
= putkipiena PF/prosessi
= levytaso PE/prosessi
= putkitaso H-LO45 /prosessi
= NAama niilla prosesseille, joilla tutkintoja haetaan

e Toisen asteen oppilaitokset (IFW- tutkinnot)
= pienataso niille prosesseille, joille annetaan opetusta ja haetaan
tutkintoja
= Jos mennaan levytasolle, niin sitten opettajilla pitda olla
voimassa myods levytason kokeita

Opettajien IW/IWP - tutkinnot

¢ Hitsausopettajan (kdytannon hitsaus) patevyysvaatimukset ovat muuttuneet.
Ennen opettajilta vaadittiin voimassa olevaa patevyystodistusta. Nyt kelpaa
myds:

¢ Hitsausohjaajan todistus (IWP), joka kattaa opetettavan hitsausprosessin
edellyttien, ettad opettaja on ollut aktiivinen hitsausalalla vimeisen kolmen
vuoden ajan.

¢ Hitsaajan todistus (IW), joka kattaa opetettavan tason (piena-, levy- tai
putkitaso), hitsausprosessin ja perusaineen edellyttden, ettéd opettaja on ollut
aktiivinen hitsausalalla viimeisen kolmen vuoden ajan.

Jos kaikille prosesseille ei ole kysyntda voidaan antaa myds rajoitettuja oikeuksia,
esim. 111 ja 135.

Kokeiden tarkastus

Kokeet tarkastetaan standardin SFS-EN ISO 9606-1 tai SFS-EN ISO 9606-2, kohdan 6.4
mukaisesti, kuitenkin siten etta radiograafisen kuvauksen sijasta kaytetdan murtokokeita
aina kun se on mahdollista.
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Liite 2

IW - KOULUTUKSEN NAYTEKAPPALEET (MINIMITASO IW - KOULUTUKSEN
TOTEUTUKSESSA):

Hyvaksyttavat hitsit: 111, 135, 136 ja 141

- pienahitsi

- levyhitsi

- putkihitsi

Hitsausasennot ovat vapaasti valittavissa (kuitenkin IW - ohjelman mukaisesti) = 3 x 4 =
12 naytetta.

Mukana on liitettyna dokumentointi, WPS, radiografia yms. ja hitsiluokan maarittely: B,
C, D. Kappaleet voivat olla kiinnitettyna "hitsauspuuhun".

Lisaksi vaaditaan viela kaasulla hitsattu putki.

Virheitd kuvaavia kappaleita seuraavasti: vahintaan 2 tyypillisinta virhetté/prosessi eli
111, 135, 136 ja 141 = minimi 8 naytetta. Virheet on maaritelty ja niiden syyt ovat
kirjattuna naytteiden yhteydessa. Virheita kuvaaviin naytteisiin sisaltyy myos
makrohieitd, jotka kuvaavat prosessille tyypillisia sisaisia virheita. Virheet on maaritelty
ja niiden syyt ovat kirjattuna naytteiden yhteydessa.

Lisaksi pitda olla isku-, veto- ja taivutussauvat, vahintaan yksi kappale kutakin.

Osa tyypillisista prosessien virheista voi olla esitettyna edustavilla  naytetauluilla, joissa
on virheita kuvaavia makrohiekuvia.
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